[l Caratteristiche del materiale EN
1.4016 Equiv.
Acciaio inox fertico con eccellente resistenza ala corrosione.
Permeabilta magnetica efficace nel prevenire deformazioni durante fa avorazione.
Bassa temprabilth.

Piastre configurabili - EN 1.4016 Equiv.

Fresatura su 6 superfici

(Es.) Per PLFQM-255-100-10
‘DimensioneA‘ X ‘Prezznunitannavea‘ = ‘ Prezzo

(Fresatura) (Rettifica circolare)  (Rettifica tangenziale)

PLFLI] PLRLIL] PLSLI]

| E 11

Codice componente A B 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

20 ~ 50

50.5~ 75
75.5~ 100 20~25
| | 100.5~ 250 |
250.5~ 35t
25.5~ 5
50.5~ 7
75.5~ 10K
100.5~ 20K
200.5~ 500 - -
40.5~ 50
50.5~ 75
75.5~ 100
100.5~ 200
T 200.5~ 500 = =
PLF][] 60.5~ 75
75.5~ 100
100.5~ 200 60.5-80
200.5~ 500 - -
20~200 80.5~ 100
100.5~ 200 80.5~100
20~200 200.5~ 500 - -
100.5~ 125
(®Alcune misure non possono essere lavorate. Vedere il listino prezzi per i dettagli. 125.5~ 200 100.5~125
(®Scegliere la misura in modo che A > B per i prodotti fresati e con rettifica circolare e A < B x 3 per i prodotti con rettifica superficiale. Zgg-g~ zgg S S

2005~ 500 | 125.5~150 - -

50.5~ 200
00.5~ 500 150.5~160 - -

60.5~ 200
200 5~ 500 160.5~200 = =

1.6,

@ o3
em 2

6.3
3.2,

25.5~40

[ Materiale: EN 1.4016 Equiv.

( J 16
Piano di riferimento
Codice componente Incrementi di 0.5mm
Finitura superfici (DTolleranza (@Tolleranza A [ B
superiore-inferiore | spessore piastra| dimensioni A, B A=B

F (Fresatura) P P
R (Rettifica circolare) Q Q
PL N N

S (Rettifica tangenziale) M M

40.5~60

Tipo

20~500

(@Tolleranza dimensioni A, B

Finitura superfici superiore- . . .
inferiore Dimensioni A, B P Q N M

(DTolleranza spessore piastra

Finitura superfici superiore-
inferiore P Q N M

F (Fresatura)

+0.1~+0.3 0~+0.2 +0.1

250mmoinf. | +01~+03 | 0~+0.2 +0.1 10.5~12 12.5-15 15.5~20 20.5-25 25.5-30

Codice componente A B 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10

20 ~ 50
50.5~ 7
75.5~ 10 20~25
100.5~ 25
250.5~ 350

F (Fresatura),
R (Rettifica circolare),
S (Rettifica tangenziale)

+0.1~40.3 0~+0.2 +0.1

R (Rettifica circolare)

205mmosup. | +0.1~406 | 0~+0.5 | =0.25

S (Rettifica tangenziale) +0.1~+0.2 0~+0.1 +0.05

(Valore max)

25.5~40

Codice componente ‘

Elemento

40.5~60

T8~15.5 0.07 0.03

Planarita
(per 100mm)

T16~25.5 | 0.05 | 0.015 | 0.015
T26~30 0.05 | 0.012

Perpendicolarita del piano di riferimento] 0.015 per 100mm

€0.2~C0.5

Smussatura perimetrale

7 (e ] - (A= B = T]-cS6,CBC, GoAece)
‘ g Alterations PLRNM - 300 - 155 - 20 -CSC

Smussatura perimetrale

255~ 50
S 75.5~ 100
Finitura superfici superiore-inferiore Ordering ‘ 100.5~ 200
(Fresfmra Mmcfc‘wculave Rmhcaagenzia\e L 1L 405 S
PL F Q M - 255 - 155 - 18 205- 1
100.5~ 200
200.5~ 500 - -
T5~7.5 0.1 0.05 0.05 PLR[ ][]
75.5~ 100
0.03 100.5~ 200 60.5-80
80.5~ 100
100.5~ 200 80.5~100
1005~ 125
0.012 | 125.5~ 200 100.5~125
25.5~ 200
2002 500 125.5~150 - -
200.5~ 500 - -
| 1605-200 1 4605200

Standard di precisione 505- 75
Example ‘ Tipo ‘ T I 1 ‘L. — 200.5~ 50¢ - -
Parallelismo spessore (per 100mm)| 0.05 0.012 | 0.012 75.5~ 100
60.5~ 75
200.5~ 500 z 5
200.5~ 500 B .
00.5~ 500 B .
50.5- 200 150.5~160
200.5~ 500 5 5

MResistenza alla corrosione dell'acciaio inox (riferimento)

Metodo di prova Conforme al metodo di prova ciclica JIS H 8502 come
prova di resistenza alla corrosione complessa.

Condizioni di prova  (DProva con acqua salata nebulizzata (5%NaCl, 35°C) 2h
(2A secco (60°C) 20 - 50
(®A umido (85%RH 50°C) | 505~ 75 |

Confronto dell'aspetto tra prima della prova, 48h dopo la prova e 168h dopo la prova. 75.5~ 100 20~25

EN 1.4016 EN 1.4305 EN 1.4301 —
Equiv. Equiv. Equiv. I 505~ 75 |
] 75.5~ 10
100.5~ 20
40.5~ 50
50.5~ 75
75.5~ 100
100.5~ 200
60.5~ 75
75.5~ 100
100.5~ 200
80.5~ 100
100.5~ 200
100.5~ 200

Codice componente A B 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

Taglio angoli

25.5~40

Varianti

40.5~60

PLS[ ]

CCC
25 J ;25
Pl diifeimento

CCA, CCB, CCC, CCD

60.5~80

Prima della prova

Codice CSC CBC

80.5~100
100.5~125

Incrementi di Tmm

~5

Riduce la dimensione dil Aumenta la dimensione di Taglia gli angoli.

Spec.

smussatura perimetrale.
Standard C0.2 ~ C0.5

-+ C0.1 0inf.

smussatura perimetrale.
Standard C0.2 ~ C0.5

- £0.5~C1.0

1< taglio angolo <50

0

Incrementi di 1mm

A B
C<o 2

AN

0

[Codice d'ording

~50

(EsA)guando gli-angoli di A e D sono tagliati di
5

-+ CCA5-CCD5

125.5~ 200

125.5~150

150.5~ 200

150.5~160

160.5~ 200

160.5~200




