M Caratteristiche del materiale EN

Piastre configurabili - EN 1.4125 Equiv. 14125 Equiv.

Acciaio inox martensitico con il massimo grado
di durezza offerto dal trattamento termico.

Fresatura su 6 superfici

(Fresatura) (Rettifica circolare)  (Rettifica tangenziale) (Es.) Per PMFQM-255-100-10
PM:D: pMFrj PMR*H PMS—‘r ‘DimensioneA‘ X ‘Prezznumtarmavea‘ = ‘ Prezzo

‘ A ‘ T T T
| 53 | ] ] ]

Codice componente A B 5 5.5~6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5~15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

20 ~ 50
50.5~ 75
75.5~ 100 20~25
100.5~ 250 - -
250.5~ 350 = =
25.5~ 50

= el (51 b - J 6 50.5- 75
’ 75.5~ 100 25.5~40
[ RoHS 10 Mkl [0 Materiale: EN 1.4125 Equiv. 700.5~ 200 - =
200.5~ 500 - -
Codice componente Incrementi di 0.5mm e
Finitura superfici | (DTolleranza | (@Tolleranza A \ B T 0 40.5-60 . .
superiore-inferiore | spessore piastra | dimensioni A, B A=B 200.5~ 500 5
PMF[ ][] 60.5~ 75
F (Fresgt'ura)_ p P 20~500 75.5~ 100 60.5~80
R (Rettifica circolare) Q Q 100.5~ 200 - -
PM N N 20~200 5~30 200.5~ 500 E =
S (Rettifica tangenziale) M M 20-~200 To0e 300 |  s0.5-100 : :
200.5~ 500

(®Alcune misure non possono essere lavorate. Vedere il listino prezzi per i dettagli. e = - -

Tipo

h . " . L N P N . . e _— 125.5~ 200 100.5~125
(®Scegliere la misura in modo che A > B per i prodotti fresati e con rettifica circolare e A < B x 3 per i prodotti con rettifica superficiale. 2005500 |

125.5~ 200

(DTolleranza spessore piastra (@Tolleranza dimensioni A, B 0
= 150.5~160

Finitura superfici superiore- Finitura superfici superiore- |5, . . 200.5~ 500 - -
o P Q N M ; Dimensioni A, B P Q N M 60 e 200 z .

inferiore 160.5~200
F (Fresatura) +0.1~+03 0~+0.2 +0.1 -0.2~0

125.5~150

200.5~ 500 = =

250mmoinf, | +0.1~+03 | 0~+02 | 0.1 -0.2~0 - T
. F (Fresatura), Codice componente A B 5 5.5-6 6.5-8 8.5~10 10.5-12 12.5-15 15.5-20 20.5-25 25.5~30
R (Rettifica circolare) | +0.1~+0.3 0~+0.2 +0.1 -0.2~0 R (Rettifica circolare), =

S (Rettifica tangenziale) 05 50.5~ 75
S (Rettifica tangenziale) | +0.1~+02 | 0~+0.1 +0.05 -0.1~0 B0smmosup. | 01406 | 0~+0.5 | +0.25 | -0.5-0 75.8- 700 20-25
1005~ 250 - B

250.5~ 350 = =

WStandard di precisione (Valore max) R

Finitura superfici Y . ‘ Codice componente ‘ 75.5~ 100 25.5~40
superiore-inferiore Ordering - - - T 100.5~ 200 5 E
Elemento Upetiore-inforiort Example | Tipo || | [ 2005- 500 - -
(Fresatura) (Rettfica circolare) |(Rettifica tangenziale) PM F Q M - 9255 - 155 - 18 ggg: gg

Parallelismo spessore (per 100mm)[ 0.05 0.012 | 0.012 75.5~ 100 40.5~60
100.5~ 200 - N

T5-7.5 01 | 005 | 005 PMRII] [ eos 522 : -
75.5~ 1
Planarita | T8-155 | 007 | 003 | 003 s
(per 100mm) | 146 555 | 0.05 | 0.015 | 0.015 005200 805100
200.5~ 500

T26~30 0.05 | 0.012 | 0.012 1005~ 125

125.5~ 200 100.5~125

P R Py 200.5~ 500
Perpendicolarita del piano di riferi 0.015 per 100mm 125.5- 200
mento 200.5- 500 125.5~150

i 0.2~C0. 150.5~ 200 .
Smussatura perimetrale €0.2~C0.5 0000 150.5~160
160.5~ 200
200.5~ 500 160.5~200

‘ ‘ [ codcecomponene | - [ A~ - B - T |-(CSC, CBC, CCA~ecc.)
‘ % Alterations PMRNM - 300 - 155 - 20 -CSC Codice componente A v 5 5.5-6 6.5~8 8.5~10 10.5~12 12.5-15 15.5~20 20.5~25 25.5~30

20 ~ 50
- _ _ 50.5~ 75 20-25
Smussatura perimetrale Taglio angoli 75.5~ 100
100.5~ 200 - -
255~ 50
50.5~_75
75.5~ 100
100.5~ 200
40.5~_50
50.5~ 75
25 PMS[ | 75.5~ 100 40.5-60
Piano diiferimenty 100.5~ 200 - -
60.5-_75
Codice csC CBC CCA, CCB, CCC, CCD s 60-5-80
' A ) A . - ) 80.5~ 100
Riduce la di p Aumenta la dimensione di smussatura perimetrale.| Taglia gli angoli. 100.5~ 200 80-5-100
Standard C0.2 ~ €0.5 --» C0.1 0 inf. Standard 0.2 ~ C0.5 - C0.5~C1.0 1< taglio angolo <50: Incrementi di Tmm —Incrementiditmm 100.5~ 200 100.5-125
- 1.5 125.5~ 200 125.5~150
Cs%% = 150.5~ 200 150.5~160
160.5~ 200 160.5~200

60.5~80

25.5~40

Varianti

0

Spec. ~20
P 2

0

0

(Es.)Quando gli angoli di A e D sono tagliati di C5,
--» CCA5-CCD5




