Fresatura su 6 superfici Piastre di montaggio, staffe

Foro laterale
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(®l parametri in verde possono essere omessi. Se I'impostazione del parametro viene omesso, i fori saranno distribuiti uniformemente intorno al centro. Per i dettagli, vedere B"P1834. 1 5(')_0 121 :;gg
Codice componente Incrementi di 0.1mm x| v Specifiche foro() LIH D EFls Specifiche foro® 30.0 10
Tipo Simbolo materiale| A B T Codice | Diam. nominale Codice Diam. nominale 51;0 12'122'3
VEMQA 10.0 | 5.0 3.30 I\% 0 (Senza 50.1 50.1 10
! ! Incre- 0 (Senza i ZF foro) ! ! 10.1~15.0
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Example - - - - - inalel - t .1~19.
p! odice, valore nominal 150.0 100.0 15.1-20.0
VFMQA - AM - A50 - B30 - T5 - X10 - V30 - M4 - F40 - S20 100.1 10
VFMCC - SC - A80 - B60 - T10 - X10 - V60 - M4 - L40 - H45 - D15 ? 10.1~15.0
150.0 15.1~20.0

Ml Tabella di selezione dei tipi di foro

Tipo foro | Fori maschiati |Foro per bullone | Svasatura anteriore | Svasatura posteriore .‘ Codice componente ‘ B B I - H - - B - B - H - - (co)
Codice M. MA NA ZF ZB Tipo - |Simbolo materiale| ( )
- VFMQA - - A50 - B30 - T5 - X10 - V30 - M4 - F40 - §20 - MA4 - CClo
ZF Modlflca al taglio angolo Modifica foro centrale in H7
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3 5 potrebbero essere presenti bavature. d di Spec. @1<60<20 ©3=DC=<100 (DApplicabile solo a VFMCC, VFMCA.
4 5.6 BLimiti di lavorazione Lunghezza ma- —_— Aggiungere CC alla fine del codice (Codice d'ordinﬂ pecificare sostituendo la dim. D con DC.
X isti limiti di i schiatura effettiva Dineson (Es) ~-CC10 (Es) ~-DC30
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8 10 "b" nella figura a destra) a ﬁ;m\smmenne d1 [65] 8 [9.5[ 1114|1820 26
10 12 Per i valori dei limiti, vedere P.1833.




